Laser zielony
czy lepiej czerwony?

PORADY | Kryteria doboru nie tylko mocy optycznej

Laser powinien by¢ dobierany
w zaleznosci od rodzaju
i Srodowiska pracy.

Pawet Puchalski

Lasery liniowe znajdujace zastosowanie
w przemysle drzewnym oraz jako kom-
ponenty wspomagania systemow wizyj-
nych coraz czesciej mozna spotka¢ w ha-
lach produkeyjnych, jako czesci sktadowe
maszyn badZ elementy systeméw pomia-
rowych. Zastosowanie laserdw pomaga
zwiekszy¢ wydajnosé produkeji, zmniej-
szy¢ ilo$¢ odpadéw materiatowych oraz
utrzymywaé jako$¢ produktéw na od-
powiednim poziomie. Biorac pod uwa-
ge rosnace ceny materialéw oraz coraz
wieksza konkurencje w branzy, uzywa-
nie laseré6w podczas produkeji staje sie
standardem, a inwestycje w taki sprzet
bardzo szybko sie zwracaja.

Dtugosé faliamoc optyczna

Najpopularniejsze s lasery czerwone (dtu-
go$¢é fali 635 nm, 650 nm) oraz zielone (dtu-
go$¢ fali 520 nm, 532 nmy). Lasery czerwone
s3 rozwigzaniem najbardziej ekonomicz-
nym i sprawdzajg sie przy pracy wewnatrz
hali, w pomieszczeniach, przy o$wietleniu
pokojowym — bez dodatkowego doswie-
tlenia, przy generacji stosunkowo kroétkich
linii o dtugo$ci od 3 do 6 m, maks. do 10 m.
Jezeli natomiast maszyna z zamontowa-
nym laserem ma pracowaé ,pod chmur-

Lasery wspomagaja maszynowa obrébke drewna.

Prawidtowe usytuowanie lasera
Lasery liniowe dostepne narynkuw wiek-
szo$ci majg ksztatt cylindra o §rednicach
od 10 do 40 mm i dtugosci kilkunastu
cm. S3 to wiec urzadzenia niewielkie,
fatwe do zamocowania na maszynie.
Przy wyborze sposobu montazu nalezy
wzigé pod uwage gabaryty i geometrie
samej maszyny. Najlepiej, gdy istnieje
mozliwoé¢ przymocowania lasera, tak
aby S$wiecit prostopadle na obrabiany
materiat. Czesto jednak jest to niemoz-
liwe, a najpopularniejszym sposobem
montazujest zamocowanie lasera na nie-
wielkiej wysoko$ci, z boku maszyny, pod
katem. Przy takim montaZu, aby linia
byta odpowiednio dtuga, cienka i dobrze
widoczna, laser musi by¢ zogniskowany

Lasery odpowiedzialnych producentow zawsze majq
moc optyczng dobrang tak, aby byta jak najwieksza,
ale jednoczesnie miescita sie w odpowiedniej klasie

bezpieczenstwa.

ka” lub w mocno do$wietlonej hali, warto
zastanowi¢ sie nad kolorem zielonym. La-
sery zielone, mimo Ze sg drozsze od czer-
wonych, generuja linie lepiej widoczna, bo
oko ludzkie jest zdecydowanie bardziej
czute na kolor zielony niz czerwony, a do
tego odporna na zmieniajace sie warunki
o$wietleniowe. Nawet w bardzo stonecz-
ne dni widoczno$¢ zielonej linii bedzie
wciaz doskonata.

Dobierajac laser, trzeba réwniez
zwroci¢ uwage na jego moc optyczna.
Zalezno$¢ jest prosta — im dtuzsza li-
nie chcemy uzyskaé, tym wiecej mocy
optycznej potrzebujemy. Oczywiscie
istnieja limity, wynikajace bardziej
z klasy bezpieczenistwa pracy z urza-
dzeniami laserowymi niz z mozliwosci
technicznych producentéw. Lasery od-
powiedzialnych producentéw zawsze
majg moc optyczna dobrana tak, aby
byta jak najwieksza, ale jednocze$nie
miedcita sie w odpowiedniej klasie
bezpieczenstwa. Dzieki temu uzyskuje
sie odpowiednia widoczno$¢ linii, ale
bez potrzeby stosowania dodatkowych
$rodkéw bezpieczeristwa, takich jak
odziez czy okulary ochronne.

na odpowiednig odlegto$é, wynikajaca
z gabarytéw maszyny. Mozna réwniez
zakupi¢ rozwiazanie bardziej uniwersal-
ne, np. laser liniowy LP-520L-10 z oferty
firmy Semicon, ktéry pozwala na ptynna
regulacje ogniskowej przez uzytkownika
maszyny. Dzieki temu mamy pewnosé, Ze
linia zawsze bedzie dobrze wyregulowa-
na, aw razie jakiejkolwiek zmiany moze-
my laser szybko zogniskowa¢ na nowg
odlegtos$¢. W tej sytuacji jeden model la-
sera bedzie pasowa¢ do kazdej maszyny.
Najpopularniejszym ksztattem ge-
nerowanym przez lasery dla przemy-
stu drzewnego jest linia. Intensywno$é¢
takiej linii jest najwieksza w centrum
i stopniowo sie obniZa, w miare zblizania
sie do krarficow. W przypadku genera-
¢ji dtugich linii, powyzej 6 m, ten efekt
staje sie niekorzystny, poniewaz linia na
kraricu jest stabo widoczna (szczegdlnie
przy wspomnianym juz montazu z boku
maszyny, na matej wysokosci). W takiej
sytuacji warto wybraé laser liniowy, kto-
ry generuje linie o jednorodnej intensyw-
nosci. Jasno$¢ linii w takich laserach jest
taka sama na catej dtugosci, a krarice linii
sa dodatkowo doswietlone. W wiekszo-
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$ci przypadkéw mozna dobraé réwniez
optyke o odpowiednim kacie generaciji
linii (np. 30°, 60° lub 90°). Dzieki temu
mozna optymalnie dobra¢ dtugo$¢ linii,
wy$wietlang przy danej wysokosci mon-
tazu lasera. Przy najpopularniejszym
kacie generacji 90° oraz przy montazu
prostopadle nad materiatem — dtugo$é
wy$wietlanej linii bedzie w przybliZzeniu
dwa razy wieksza niz wysoko$¢, na ktorej
zamocowany jest laser.

Hermetyczne konstrukcje

do trudnych warunkéw

W niektérych zastosowaniach lepiej
sprawdzaja sie lasery krzyzowe. Czasa-
miwarto rowniez zastanowi¢ sie nad la-
serem, ktdry jest w stanie wygenerowa¢
ksztatty bardziej skomplikowane, jak
np. matryce punktéw, siatki, okregi lub
uktady kilku linii réwnolegtych.

Waznym parametrem jest réwniez
napiecie zasilajgce laseréw. Najczesciej
s3 to urzgdzenia przystosowane do pracy
z napiecia statego od 3 do 24 V. Zdarza sie
jednak, ze producent jest w stanie dopaso-
wac zakres napiec zasilajagcych pod wyma-
gania klienta. W tym przypadku mozna
réwniez uzy¢ zasilaczy pradu zmiennego
o napieciu 230 V, przeznaczonych pod
konkretne lasery. Lasery liniowe dla
przemystu drzewnego musza pracowaé
niezawodnie w trudnych warunkach.
Hale produkcyjne sa czesto zapylone,
laser narazony jest na kontakt ze sma-
rami i olejami, temperatury nierzadko
spadaja ponizej zera, a wilgotno$¢ nie
zawsze jest monitorowana. Dodatko-
wo maszyny drgaja, a laser narazony
jest na ciggte wibracje. Dlatego, dla tak
wymagajacych zastosowan, warto wy-
bra¢ laser o solidnej, wytrzymatej kon-
strukcji, najlepiej hermetycznej. Klasa
szczelnoéci IP 65 na przyktad zapewnia
odporno$é na wilgo¢ i zapylenie.

W wiekszosci przypadkéw przy
negocjacjach z producentem uzyskamy
pomoc w wyborze odpowiedniego roz-
wigzania, jednak dobrze jest samemu
zdawac sobie sprawe, ktdre parametry
s3 najwazniejsze oraz jak dobraé dla
siebie odpowiedni laser. (@
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